Zam Servis

Mé¥ieni tloust’ky - desek, plechi, plastii a konstruk¢nich materiala

Metody vyhodnoceni

Odchylka zjisténa podle vybrané metody je porovnana s
mezi pro stanoveni jakosti. Podle nastaveni spina relé
pFisludného sloZisté.

deska

pocet vzork
draha snimacu

Deska

Je vypocéten pramér véech vzorku ze vSech fad.

Zjisti se absolutni odchylka od vyrabéné tloustky a toto se
vyhodnocuje dale, dale jako odchylka.

Rada

Je vypocten priimér z kazdé fady samostatné.

Zjisti se ktery z priméra ma nejvétsi absolutni odchylku od
vyrabéné tloustky a tato se vyhodnocuje déle jako
odchylka.

Usek

V konfiguraci je stanoven pocet Usek0 v fadé, tyto se budou
vyhodnocovat samostatné. Na hlavnim panelu bude tento
pocet vyjadien jako procento z celkové délky. Z kazdého
Useku ze vSech fad samostatné se vypocita pramér. Zjisti
se ktery z primérl ma nejvétsi absolutni odchylku od
vyrabéné tloustky a tato se vyhodnocuje dale jako
odchylka.

EN

Z krajnich fad a prostfednich dvou fad je na zacatku,
uprostfed a na konci provedeno vzorkovani stanoveného
poctu vzorku. V kazdém Useku je vypocten primér. Useki,
pramérl je tedy 12. Zjisti se, ktery z primérd ma nejvétsi
absolutni odchylku od vyrabéné tloustky a tato se
vyhodnocuje dale jako odchylka.

Kazda metoda mé nastavitelné parametry v konfiguraéni
tabulce. Do této tabulky ma pfistup pouze technolog s
opravnénim. Obsluha pouze voli typ vyrabéné desky - jeji
tloustku a Cislo méFiciho predpisu s méficimi metodami.
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Varianty reseni

Systém je mozné sestrojit pro rizné typy méreni tloustky
napftiklad ve dvou rovinach zaroven. Pocet méficich laser(
muze byt niz§i nebo vysSi. Urgita omezeni mohou
vzniknout az pfi stanoveni pfesnosti (poctu vzorkud) celého
méficiho systému, ktera je zavisla na presnosti pouzitych
snimacu a rychlosti zpracovani dat.

Zaver

Diky nasazeni tohoto druhu méfeni si vyrobni firma
zlepSila kvalitu vyroby cementotfiskovych desek a usetfila
naklady za vyrobu neshodnych desek (zmetk() a
vyfizovani reklamaci. Taktéz si zvySila prestiz na trhu.
Systém Ize nasadit i do jinych provozu, u kterych je kladen
ddraz na rovinatost plochy. Napfiklad slkarsky primysl,
gumarensky, hutni pramysl anebo pro vyrobu jinych
stavebnich materialG.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dlilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou priru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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Pouziti

Systém se vyuziva k méreni tloustky desek, plech(, plastu
a jinych konstrukénich materiald ve vyrobé. PFmym
dasledkem méreni je Uspora naklad(l na material, neni jej
vice nez je pozadovana hodnota anebo méné. Zabrani se
vyrobé zmetki.

V posledni dobé je kladen ddraz na presné rozméry
stavebniho materialu napfiklad cementotfiskové desky,
cihly, sadrokartonové desky apod. Stavitelé zpravidla tuto
presnost stavebniho materialu vyzaduji. Kvalitni stavebni
material v pfesnych rozmérech jim uSetfi nemalé naklady
na dalSi opracovani pfi zahlazovani nerovnosti povrchu
zpUsobené nepfesnym stavebnim materialem.

Vystupni informace z méficiho systému mohou slouzit k
rozliSeni jakosti vyrobenych produktl, k pfimé regulaci
lisovacich nebo vytlacovacich stroji a samozfejmé k
evidenci kvality vyrobenych materiald.

Hlavni ekonomicky pfinos pro vyrobni zavod je v Uspore
vynaloZenych nékladi na materidl, je-li tloustka materialu
vétsi nez pozadovana hodnota. Dale u menSi tloustky nez
je deklarovana v technickych podminkach vyrobku, se
vyrobek oznac¢i anebo zafadi mezi neshodné vyrobky.
Samoziejmé pfimym dasledkem tohoto zjisténi je
okamzita kontrola pfedchazejicich vyrobnich stroju a
nalezeni pficiny. Obsluha nasledné provede sefizeni nebo
opravu vyrobni linky pro odstranéni pFiciny vyroby
neshodného vyrobku.

Blokové schéma méreni tloustky desek

snimace

U nékterych strojli je mozné systém vyuzit k automatické
regulaci vyrabéné tloustky materialu napfiklad
nastavovani lisovacich valcu.

Riznorodost pouziti systému méfeni tloustky vyzaduje
pfizpGsobeni hardware a software mistnim podminkam
provozu. Jedna se tedy o zakazkovy vyrobek. Nas tym
konstruktért pfi sestrojovani systému méreni tloustky
zohlednuje vlivy pusobeni prostfedi, prach, teplota,
chvéni, druh méfeného materidlu, jeho povrchové
vlastnosti, a pozadovanou pFesnost. Pro kazdou aplikaci
jsou provadény praktické zkousky ve statickém rezimu a
nasledné v mistnich provoznich podminkach.

Diky této pripravé systém poskytuje maximalni komfort za
minimalni cenu pfi srovnani s podobnymi méficimi
systémy konkurenénich firem.

Zde prezentovana aplikace se pouziva pro zjisténi tloustky
cementotfiskovych desek na konci vyrobni linky, u které
systém méfi a vyhodnocuje dle pfisluSnych norem a metod
jakost jednotlivych desek.
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V katalogovém listu jsou pouze vybrané dulezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
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Popis systému

Systém je slozen z méfici ¢asti, vyhodnocovaci ¢asti a
zobrazovaciho termilalu.

Méfici Cast je sestavena z vySkové prestavitelného ramu,
na kterych jsou umistény v definovanych rozestupech
meéfici lasery. Pomocné optické snimace slouzi k uréeni
zacatku a konce desky. Podle téchto snimacu se startuje a
ukoné&uje méfeni. Ram je optimalné pfichycen k podlaze
pfes specialni pFichytky, které umozfiuji ramu dilatovat a
odbouravat podlahové chvéni.

Spravné vytvofena konstrukce ramu je hlavnim
predpokladem k opakovatelnému méfeni s minimalni
odchylkou. Material konstrukénich prvk rdmu je vybiran s
ohledem na teplotni rozdily mistniho prostredi. U
nevhodné konstrukce mlze pouhy jeden stupern zménit
vysledna méfeni na kalibru o milimetry.

Klicovou ¢€asti méficiho systému jsou presné laserové
meéfici snimace vzdalenosti. Jejich typ je vybiran dle
pozadované vysledné prfesnosti. Rozsah presnosti se
pohybuje od 1mm az do 0,000lmm. S pozadovanou
presnosti roste samoziejmé i jejich cena. Vliv na pfesnosta
cenu ma i typ méfeného povrchu tzn. lesklost, matnost,
prahlednost, struktira atd.

Vliv na pfesnost laserového snimace ma i okolni teplota. V
prostfedi s malym teplotnim rozdilem v mezich pracovni
teploty snimace se vyuziva automaticka kalibra¢ni metoda
teplotni kompenzace z vytvofené kalibracni tabulky. U
teplot prostfedi, které prekracuji pracovni teplotu
laserovych snimacu se pouziva specialni klimatiza¢ni box.

Ze snimacl a je vedena kabeldz do vyhodnocovaci
jednotky PLC. Vyhodnocovaci jednotka ma tvar
rozmérného rozvadéte s vysokym krytim. Pro zvySeni
rychlosti méfeni a tim i pfesnosti je vyhodnocovaci

jednotka umisténa v blizkosti méficiho réamu.
Vyhodnocovaci jednotka obsahuje zalozni zdoje napéti
pro systém, vystupni PLC, vyhodnocovaci PLC, méfici
jednotky a svorky. Velikost skfiné se vypocitava s ohledem
na okolni teplotu a odchlazeni vnitfnich elektronickych
zarizeni.
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Pro vizualizaci naméfenych hodnot se pouziva Touch
display. K Touch display je mozné pfipojit i pomocnou
klavesnici a myS. Vzdalenost mezi vyhodnocovaci
jednotkou a displejem je omezena pouzitymi
komunikacnimi prostredky.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dlilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou priru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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Touch display se zpravidla umistuje do obsluzné kabiny
stroju na ovladaci pult .

Na displeji jsou zobrazovany naméfené hodnoty v
tabulkovém vypisu a dale jsou vyobrazeny v grafu. Graf v
tomto pfipadé nezobrazuje profil desky, ale jeho tloustku.
Stfedova hodnota je pozadovana "idealni" hodnota
tloustky. V levé €asti programu jsou zobrazeny vypocitané
hodnoty prdmér, maxima a minima, nastavené
poZadované hodnoty a metody méfeni. Vysledny jakostni
ukazatel je vyobrazen v tabulce pomoci barevnych poli.
Radky tabulky jsou stanovené méfici metody a sloupce
tvofi zafazeni do jakostni tfidy.

Vystupni data s vyslednymi informacemi je mozné
exportovat na disk pfes USB rozhrani nebo po provedeni
pfipojky LAN pfes vnitropodnikovou sit.

Data jsou sefazena dle pozadavku uzivatele. Zpravidla
jsou dvojiho typu. Prvni typ je podrobnym souborem
vysledkd méfeni pro kazdy vyrobeny kus. Druhy typ slouzi
k evidenci statistik a je podkladem pro vyrobni porady.
Obsahuje celkové soucty, pocty kusl za urcité obdobi,
vyrabény druh, jakost vyjadfenou mnozstvim a procentem
ajiné hodnoty, to vSe z nadefinovaného obdobi.

Dalsim vystupem 2z méficiho systému je skupina
vystupnich kontaktl pro propojeni s fidicim systémem
stroje, ktery provadi vlastni tfizeni vyrobenych kusu.
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Funkce systému na prikladu

Z tfimetrové desky je ve velmi kratkém ¢ase odebrano pres
2500 vzorku tloustky desky. Vzorky jsou odebirany z péti
fad méficich os najednou. PFi odebirani vzorki dochazi k
okamzitému vyhodnocovani projizdéjici desky. Zaroven
jsou vysledky zobrazovany na Touch panelu u obsluhy.
Obsluha muze na panelu okamzité vidét prGbéh méfeni v
grafu a tabulkovém vypisu. Vysledné hodnoty vcetné
zafazeni do definovanych jakostnich skupin jsou
zobrazovany pro kazdou desku zvlast. Celkové hodnoty se
ukladaji do paméti pro dalSi zpracovani.

Pro tyto desky byly stanoveny rizné méfici metody. Kazda
metoda pouziva jiny vypocet pro stanoveni jakosti desky.
Vypocitané vysledky jednotlivych metod jsou ukladan do
paméti.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dulezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou pfirucku k tomuto vyrobku a pfripadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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