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Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s pasovymi

dopravniky a navaznymi stroji

RezZim mistniho ovladani — spousténi a zastaveni
pasového dopravniku

Ovladani stroje — pasového dopravniku PD5 v
rezimu mistniho ovladani

Ovladani spinacu nouzového zastaveni
Ovladani lankového spinace fady LHPEw-10/2-B-S
Ovladani stop tlacitka

Kontroly
Kontrola spina¢t nouzového zastaveni
Kontrola lankového spinace fady LHPEw-10/2-B-S
Vizualni
Priklad:

Spociva ve vizualni kontrole:

1) Napinaci pruziny a jejiho fetizku. Retizek musi byt svésen v
rozmezi 45mm az 76mm od pruZiny na obou stranach jedné
sestavy lankového spinace.

2) Lanko musi byt celistvé bez uzl(i a zasek( a musi leZet
volné ve vodicich okach.

3) Paka spinace musi byt v kolmé poloze vici vodorovné ose
spinace.

4) Napinaci Srouby musi mit zatazené kontra matky.

5)  Svorky lanka musi byt dotazené a lanko se nesmi viditelné
vyviékat zEobjimky.

6) Zvyrazriovaci vlajeCky upevnéné na lanku musi byt
minimalné 500mm od pevnych prekazek tj. vodicich ok.

Funkéni
Méfitelna
Kontrola stop tlaCitka
Vizualni
Funkéni
Cetnost kontrol spina&i nouzového zastaveni
Kontrola vystrazné signalizace
Kontrola vystrazné signalizace
Vizualni
_ Funkeni
Cetnost kontrol vystrazné signalizace
; Kontroly ostatnich &asti a zafizeni
Udrzba
Udrzba spinacu nouzového zastaveni
Udrzba lankového spinade Fady LHPEw-10/2-8
Udrzba stop tlacitka
Udrzba vystrazné signalizace
Udrzba ostatnich &asti a zafizeni
Zajisténi stroje pfed provadénim jakychkoliv
zasahu na stroji

Treti krok

Po dokonceni dokumentace konstruktérem musi byt
vSechny napsané postupy ovéfeny vSemi dotéenymi
pracovniky. Hlavnim ovéfovacim tymem je soucasna
obsluha. Konstruktér si ovéfi, zda obsluha bude schopna
pochopit novy zplsob ovladani a zda navrzeny postup
odpovida jejim potiebam. Dale si ovéfi jestli navrzeny
proces nesnizi bezpe€nost obsluh a nesnizi celkovou
produktivitu.

Ovéfovani spravnosti vyzaduje ¢€as. Po prvnim
prostudovani a vysvétleni je nutné, aby jednotlivi
pracovnici méli ¢as popfemyslet nad novym systémem
fizeni.

Dokumentaci si musi také prostudovat pracovnici udrzby
strojni a elektro. Také bezpeénostni technik a pozarni
technik.

Po uplynuti stanoveného d&asu konstruktér provede
opétovné vysvétleni principu ovladani a zapiSe si
navrhované zmény od jednotlivych pracovniku.

Ctvrty krok

Schvaleni dokumentace Fizeni a kontroly. Konstruktér
svola komisi v plvodni sestavé jako pfi prvnim setkani pro
konecné posouzeni dokumentace a jejim uzavienim.

Kazdy z Gcastnikli schvalovaci komise si prostudoval
dokumentaci. Kazdy z Gi¢astnik( schvalovaci komise musi
posoudit s ohledem ke své &innosti na uvedenych strojich
vSechny detaily fizeni a kontroly.

Zohlednéni je provedeno pfi Cinnostech:

- sefizovani, u€eni/programovani nebo zmény procesu,
- provozu,

- gisténi,

- vyhledavani zavady,

- udrzby,

Schvalenim dokumentace Fizeni a kontroly se
dokumentace uzavre proti dalSim zménam a dokumentaci
je mozné datk realizaci.

Nasleduje tvorba vyrobni dokumentace novych vyrobki
pro technologii, ktera se zpravidla tyka rozvadécu. Bez
dokumentace fizeni a kontroly by konstruktér nemohl
vytvofit zapojeni jednotlivych rozvadéct a ovladacich
skfini.

Dale programator mize na zakladé dokumentace systému
fizeni a kontroly pfesné naprogramovat PLC automaty,
pokud jsou pouzity.

Poslednim krokem je kompletni projektova dokumentace.
Je nutné si uvédomit o jaky typ projektové dokumentace
jde - zda k vyrobku - stroji nebo ke stavbé, ve které jsou
umistény vyrobky. Podle toho je nutné si vybrat projektanta
s pFislusnou akreditaci nebo konstruktéra.

Po dokonceni realizace se dokumentace fizeni a kontroly
stane soucasti provozni dokumentace (uzivatelské
prirucky).

Vychozi normy pro tvorbu dokumentaci: (CSN) EN
12100-1, (CSN) EN 12100-2, (CSN) EN ISO 13849-1,
(CSN) EN ISO 13850, (CSN) EN 60947-5-1, (CSN) EN
60947-5-5, (CSN) EN 60529, (CSN) EN 60204-1, (CSN)
EN 981, (CSN) EN 620 a dalSich navaznych.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané diilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou pfiru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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Dokumentace systému fFizeni se provadi pfi
rekonstrukcich ovladani stroje nebo sestavy stroju
postavené do technologického celku. Dokumentace
navazuje na montézni dokumentaci, ze které se ziskavaji
dllezité informace o polohach ovladacich skfini a dalSich
technologickych prvkd.

V montazni dokumentaci jsou rozmistény vSechny
bezpecnostni a technologické prvky vcetné detaild
strojnich Gprav.

Dokumentace systému fizeni a kontroly popisuje na
zakladé montazni dokumentace a technologického
schématu zpuUsob Fizeni jednotlivych stroji a vzajemnych
navaznosti na sebe.

Resi véechny mozné zplsoby ovladani véetné udrzby a
kontroly.

Rozsah dokumentace je pfimo umérny mnozstvi
jednotlivych fizenych stroji a jejich vzajemnych vazeb.
Ovladani kazdého stroje je jednotlivé popsano a to ve
vSech reZimech C¢innosti. V dokumentaci jsou také
popsany postupy a zplsoby oprav jednotlivych ¢&asti
ovladacich systému.

Tvorba této dokumentace je pfimo zavisla na pracovnicich
provozovatele. Bez Uucasti téchto pracovnikd bude
vysledna prace jednostranna a ve vétSiné pripadu
chybova.

Podobné jako pfi procesu vzniku montazni dokumentace
muzeme tvorbu této dokumentace rozdélit na nékolik
kroku.

Prvnikrok

Ur€eni rezimu ovladani technologie pro fizeni technologie
pasovych dopravnikGi a podobnych stroji. Ovladani a
fizeni mGZeme rozdélit do tfech zakladnich rezim:

rezim automatiky
rezim obsluhy
rezim mistniho ovladani

Rezim automatiky nebo tzv. bezobsluzny provoz vyuziva
technologické prostfedky, které kontroluji provozni stav
stroji a upozorni na stav mimo provozni hodnoty. Tyto
prostfedky - snimace a spinace jsou v takovém rozsahu,
Ze nevyzaduje pfitomnost obsluh u stroji. Stroj musi byt v
tomto pfipadé v perfektnim stavu a jeho konstrukce je
spravné urCena a sefizena pro zpracovani a dopravu
prislusného materialu.

Pouziti snimacl a spinacu v tomto rezimu je vyzadovano
legislativou pro bezpecny provoz. Néktera pravidla pro
automaticky provoz pasovych dopravnik(:

Ridici systém musi v&dét prostfednictvim pfislugnych
snimacu, zda je stroj v pohybu nebo v klidu.

Ridici systém nesmi spustit pasovy dopravnik, pokud
sypany material by nebyl odebirdn na vysypné strané
naslednym dopravnikem nebo jej nebylo mozné uskladnit
v zasobniku.

Kontrola prokluzu dopravniku a vyboceni pasu. Tyto
dllezité indikace chrani pasovy dopravnik pfed jeho
vlastnim poskozenim. Mimo tohoto poskozeni mlze
ohrozit zdravi osob padajicim materialem.

Vyboceni nebo prokluz zplsobuje trvalé poskozeni pasu
tfenim o konstrukci nebo na pohanécim bubnem. Pfi tfeni
vznika vysoka teplota mezi pasem a konstrukci. Na
termosnimku je mozZné vidét otepleni konstrukce a pasu
(svétla barva) na Spatné sefizeném dopravniku.
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PFi dopravovani hoflavého materialu je vznik tfeni velmi
nebezpenym stavem. Napfiklad zapalna teplota
uhelného prachu se pohybuje okolo 135°C - 160°C (dle
typu uhli). Na snimku je vidét teplota 60°C, coz jiz je
polovina zapalné teploty. Pfi tfeni mohou byt také splnény
podminky inicializace vybuchu tj. zaplana teplota uhelného
prachu ajeho rozptylu v ur¢itém mnozZstvi ve vzduchu.

Pro provozy s hoflavymi materialy jsou snimace prokluzu a
vyboceni povinné pro spinéni podminek bezpecnosti
provozu.

Rezim obsluhy tzv. ruéni rezim spousti a zastavuje
technologii obsluha ve stanovenych mistech pfimo u
jednotlivych stroji. Rezim obsluhy vyuziva stejné
technologické prostfedky pro snimani provoznich hodnot
jednotlivych stroju a jejich vzajemnych vazeb jako u
automatického provozu. Obsluha na mistech pfi
provozovani sleduje provoz pfidélenych stroja a provadi
dal$i potfebné regulacni Cinnosti. Rezim obsluhy sed
pouziva u malych technologickych celk(i anebo u stroja
jejichz stav vyzaduje stalou pfitomnost obsluhy.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou prirucku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.

ISO 9001 : 2009

ZAM-SERVIS s.r.o. KfiStanova 1116/14 702 00 Ostrava - Pfivoz

V131230 tel.: +420 556 685 111, email: zam@zam.cz, www.zam.cz
Tyto technické listy nejsou nabidkou ve smyslu zdkona CR &. 89/2012 Sb.



MINISTERSTVO PRUMYSLU A OBCHODU CR

EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVOJ A
PODPORUJI INVESTICE DO VASi BUDOUCNOSTI

Zam Servis

Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s pasovymi

dopravniky a navaznymi stroji

Rezim mistniho ovladani se pouziva jako servisni ovladani
pasového dopravniku. Pro ovladani z mista se pouziva
skfift mistniho ovladani s pfisluSnymi ovladacimi tlagitky.
Tento rezim odblokuje - ignoruje vazby na nasledné stroje
ve sméru toku materialu a nékteré ze snimacu pro kontrolu
provoznich hodnot. V tomto rezimu nesmi byt vyfazeny
spinace nouzového zastaveni.

JelikoZ se jedna zatim o obecny popis ovladani stroje, tak
musi byt jiz v této fazi tvorby uréeny vSechny ovladaci mista
a co bude mozno zdanych mist ovladat.

Ur€eni rezima a jejich napli provadi komise slozena z
provozovatele, obsluhy, bezpeénostniho technika,
pracovniky strojni udrzby, pracovniky elektro udrzby, a
dodavateli bezpecnostnich spinacd a technologickych
prvku. Viz. bezpe€nostni normy a predpisy.

PFi konzultacich je nutné si uvédomit finanéni narocnost na
splnéni podminek jednotlivych rezimd a nasledné naklady
na provozovani. U pasovych dopravnikd mize mit rezim
obsluhy menSi provozni naklady nez v reZimu automatiky.
Je nutné zvazit vSechny aspekty a chovani technologie.
Taktéz rezim automatiky mulze odhalit technologické
problémy na strojich a jejich naslednym odstranénim se
provozni naklady zasadné snizi.

Konzultace by méli byt rozdéleny na nékolik setkani se
stalym opakovanim a kontrolou danych navrhu.

Druhy krok

Spociva v pisemném zpracovani vSech urcenych rezimd,
nakresleni technologického schématu, rozvrzeni
ovladacich mist, popis zpusobll ovladani ve vSech
stupnich Cinnosti atd.konstruktéry.

Soucdasti popisu je nakres rozlozeni ovladacich a
signalizac¢nich prvkl vEetné jejich popisu a uréené funkce.
Barvy a tvar jednotlivych prvku se Fidi pfisluSnymi normami
a musi byt sladény v ramci sou¢asnych ovladacich prvka a
to tak, aby jejich funkce nebyla zaménitelna s jinou funkci.
U ovladacich skfini se feSi i poloha téchto prvkd pro
vylou€eni azamezeni pfehmatu.

Vypis zakladnich ¢asti dokumentace s nékterymi detaily::
Popis technologie
Stanovisté obsluhy
Stanovistéc.1 venkovnich dopravniku
Stanovisté ¢.2 na zacatku Sikmého dopravniku
Stanovisté ¢.3 u shrnovaci dopravniku
Ovladani pasovych dopravnikd
Rezim obsluhy — spousténi a zastaveni pasové dopravy
Rezim obsluhy —spousténi a zastaveni PD5

Popis ovladacich a signaliza¢nich prvkd na
rozvadéci PD5.3
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Technologické schéma zauhlovani

venkovni zasobnik

smér ¢isténi a odvodnéni
e &

smér zauhlovani

Vysvétlivky:
0= hokatka WE 14092068 bila
® majak WEB2913068_SPMOD, Z30VAC,
) majak WE82933068_SPMOD, 230VAC,
Zlute LED
® majak _SPMOD, 230VAC,
2uté LED
B lankovy spinaé LHPEW-10/2-B-S.
? snimat rotace SHR-2 s magnetem MHR-2 n. 3
u snimat presypu RHP-5-521200
stop tacitko se stfiskou
& konc & pretrzent pasu LHMw-10/2-R-H
[ spinai ni LHM-10/1-L50
R rssovavana
T snimaé presypu BOS-4L.
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Technologické schéma provozu zauhlovani
Objekt DEMO a.s. - provoz zauhlovani nékres &
detum 24.7.2009 |

Popis ovladacich a signaliza¢nich prvka na
skiini MK5.5.1

Piiklad:

Na obrazku je popis jednotlivych oviladacich a signalizacnich
prvki kvitovani skriné pro spousténi a zastavovani pasového
dopravniku PD5.

kontrolka pfikazu pro
kvitovani

kontrolka povoleni
spusténi dopravniku

kontrolka blokace spusténi

tlagitko kvitovani dopravniku od nasledného stroje

nouzové zastaveni

Funkce:

Tlacitko nouzového zastaveni slouzi k vyvolani nouzového
zastaveni na strojitj. pasového dopravniku PD5.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané diilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou pfiru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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Kontrolka povoleno  signalizuje povoleni spusténi stroje tj.
pasového dopravniku PD5.

Kontrolka blokovano signalizuje zablokovani spusténi stroje tj.
pasového dopravniku PD5 pro nesplnéni podminek chodu
nasledného stroje. Tato signalizace a funkce nebude aktivovana,
protoZe se jedna o posledni dopravnik trasy. Je vSak pfipravena
pro budouci pouZiti napriklad blokace z ddvodu naplnéni
zasobnikd.

Kontrolka kvituj prikazova signalizace pro provedeni kvitace na
opacném konci stroje tj.pasového dopravni
ku PD5. Kvitace zahrnuje kontrolu celé trasy pasového
dopravniku.

Tlacitko kvitace slouzi pro provedeni kvitace pro stroj tj. pasovy
dopravnik PD5. Kvitace zahrnuje kontrolu pasového dopravniku.

Popis ovladacich a signaliza¢nich prvka na
skiini MK5.6.1, MK5.6.2, MK5.6.3

Postup prvniho spusténi stroje — pasového
dopravniku PD5

Priklad:

Konkrétni ukony obsluhy:

1)  Pracovnik obsluhy provede vizualni kontrolu rozvadéce a
okoli pasového dopravniku PD5.

2)  Po presvédceni o bezpe¢ném stavu zafizeni pracovnik
obsluhy provede zapnuti hlavnihovypinace na rozvadéci
PD5.3 jeho pootocenim.

3)  Po zapnuti hlavniho vypinace se na rozvadéci rozsviti
kontrolky pfitomnosti vSech fazi a kontrolka pfitomnosti
ovladaciho napéti.

Pokud se tak nestane, pracovnik obsluhy musi oznamit
poruchu ostatnim pracovnikiim obsluhy na vSech
stanovistich a poruchové sluzbé elektro.

4)  Po nastavené dobé se rozsviti kontrolka bez poruchy a
modréa kontrolka kvituj.

Pokud se tak nestane, pracovni k obsluhy stiskne tlacitko
reset.

Pokud stisknuti tlagitka nerozsviti kontrolku bez poruchy,
tak pracovnik obsluhy zjisti na Zlutych kontrolkach pric¢inu
nefunkcnosti a oznami tuto skute¢nost ostatnim
pracovnik(im obsluhy na vsech stanovistich. Viz.
odstranéni zavady.

V pfipadé rozsviceni kontrolky porucha oznami tuto
poruchu poruchové sluzbé elektro.

5)  Pracovnik obsluhy projde cely pasovy dopravnik a
vizualné zkontroluje jeho stav.

6) Po provedeni kontroly stiskne pracovnik obsluhy na
kvitovaci skrini MK5.5.1 tlacitko kvitace.

7)  Kontrolka kvituj zhasne.

8)  Pracovnik obsluhy se bezpecné vrati zpét ke skrini PD5.3

9)  Pracovnik obsluhy stiskne tlacitko start mistniho oviadani.

10) Zapne se vystrazna signalizace na dobu 30 sekund.

11) Po uplynuti 30sekund se spusti pasovy dopravnik PD5

Dopravnik je v provozu.

Postup zastaveni stroje — pasového dopravniku
PD5

Postup opétovného spusténi stroje — pasového
dopravniku PD5

Nouzové zastaveni stroje— pasového
dopravniku PD5

Deaktivace nouzového zastaveni stroje -
pasového dopravniku PD5

Automatické zastaveni stroje - pasového
dopravniku PD5 vlivem pusobeni snimace
Deaktivace automatického zastaveni pasového
dopravniku PD5 vlivem pusobeni snimace

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
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